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1. A gyartmanycsoport miiszaki meghatarozasa, felhasznalasi teriilete

A vasuti vontatéjarmiivek fohajtdsdhoz készitett 0l gyartasu, hengeres egyenes és ferde fogazati nagy modula
(m=8-12) fogaskerekek.

Fogazat tipusa: kiils6 egyenes, ferde fogazat.

Hajtésiranya: parhuzamos.

2. A szallitandé termék szallitasi, csomagolasi, tarolhatésagi kovetelményei

Minden terméket teljes hosszaban a termék sajatossagait figyelembevevd csomagolassal ellatva, vagy dobozolva
kell szallitani. A csomagolasnak alkalmasnak kell lenni arra, hogy a termék épségét a fuvarozas és a tarolas
id6tartama alatt megovja.

3. A beszerzési eljaras soran a szerzodéskotésig benyijtandé miiszaki dokumentumok

A MAV-START Zrt részére a gyartd cég miiszaki mindsitése nem alapfeltétel, de a MAV-START Zrt AME
egyedileg kérheti a gyartdé miiszaki mindsitését.
A gyartonak rendelkeznie kell érvényes ISO9001 mindségbiztositasi tanusitvannyal.

4. Egyenértékiiségi kritériumok

Egyedi gyartast termék, nem helyettesithetd.

5. A szerzodéskotés utan, a termékkel egyiitt szallitando dokumentumok

A terméket az MSZ EN10204 szerinti, 3.2 tipusu szakért6i mindségi tantisitvannyal sziikséges szallitani.

6. Atvételi és vizsgalati eléirasok, jegyzokonyvek

A terméket az MSZ EN10204 szabvany szerinti, 3.2 tipust szakértéi minéségi tantisitvannyal sziikséges szallitani.
A tanusitvany mellékleteként, a végatvételhez mellékelni kell:

- kovéacsolt el6gyartmany 3.1 miibizonylatat

- kovéacsolt el6gyartmany ultrahangos vizsgalati jegyzékonyvét

- hodkezelési miibizonylatokat (cementalés, edzés), hdkezelési adagonként

- cementalasi rétegvastagsagot igazold miibizonylatot, vagy mérési jegyzokonyvet

- akész fogaskerék foganak keménységmeérési jegyzokonyvét

- akész fogaskerék magneses poros, vagy penetracios repedésvizsgalatanak jegyzokonyveét

- kész fogaskerék koordinata mérdgépes bemérésének jegyzokonyvét. A mérésrol késziilt jegyzokonyvnek —
DIN3961; DIN3962 szerint - a kovetkez6 paramétereket kell tartalmaznia:

profil diagram (profil alak, szog, Gsszegzett hiba)

fogirany diagram (fogiranyvonal alak, szdg, 6sszegzett hiba)

radialis {ités (min, max érték megadéasaval)

osztas hiba (min, max érték megadasaval)

osztaslépés hiba (min, max érték megadasaval)

tobbfogméret (min, max érték megadasaval)

tobbfogméret max. ingadozasa

fejkor atmérdje

alak-, és helyzettiirések

egyéb tiirt méretek, pl kupos agyfurat méretei

A MAV-START Zrt. felhivja a figyelmet, hogy a jelen dokumentumban leirtak az egyes beszerzési eljarésok soran tovabbi kévetelményekkel is kiegésziilhetnek.
A jelen dokumentum és annak tartalma a MAV-START Zrt. kizérélagos szellemi terméke, amely szerzdi jogi védelem alatt all.
A dokumentum egészének vagy barmely részének barmilyen formaban térténé felhasznélasa, igy kiiléndsen annak tébbszérézése,
terjesztése, atdolgozésa a MAV-START Zrt. el6zetes irésbeli engedélye nélkiil tilos!
A MAV-START Zrt. szerz6i jogainak megsértése a jogsérté személy elleni eljarést von maga utén!
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. a fogaskerék IT pontossagi osztalyba sorolasat a fogazat mért paraméterei alapjan.

Minden fogaskerékrdl a geometriai méreteit igazold jegyzOkonyv csatolasa sziikséges, amit a szallito koteles
elkésziteni a kész fogaskerék miiszaki atvételéig. Ez késziilhet: 3D koordinatamérd-gépen, fogaskerékméro-gépen,
vagy mérési jegyzOkonyv kiallitasara is képes CNC vezérlésii fogkoszori gépen is. CNC vezérlési fogkoszort
gépen torténd bemérés esetén az elsé és minden 10. darabot 3D koordindtamérd-gépen is be kell mérni. A mérés,
elvét tekintve tapintds, fizikailag letapogatott geometriai mérés kell, hogy legyen. Optikai elven valé mérés nem
elfogadhat6. A jegyzokonyv kiallitasanak koltségét a szallitonak fizetendd ellenérték magaban foglalja.

Kupos agyfurattal rendelkezé fogaskerekek esetén a kupos furat ellenérzéséhez a szallitonak kalibralt kapos
idomszerrel kell rendelkeznie. A fogkodszoriiléshez hasznalt felfogo tiiske nem idomszer.

A mindségi atvétel soran az atvevd a szallitdo altal biztositott kalibralt mérdeszkdzokkel szuroprobaszerlien
méretellendrzést végez. A méretellendrzéshez biztositott méréeszkozok kalibralt allapotat bizonyithatéan vissza
kell tudni vezetni a nemzeti, vagy nemzetkdzi etalonokra. A miiszaki atvétel soran ez is ellendrzésre keriilhet, és
nem visszavezethetdség esetén a termék visszautasitasat eredményezheti. A termék kozlekedésbiztonsagi
szempontbol kiemelt fontossagl. Elvaras, hogy a termék gyartasat végzo szallitdé a mérdeszkozeinek kalibralasahoz
hasznalt referencia etalonjait, maximum 2 évente, akkreditalt kalibralo laboratoriumban kalibraltassa.
MeérGeszkozeit a gyartas pontossaganak ellenérzéséhez sziikséges idokozonként ellendrizze. Javasolt alkalmazni:
NAT NAR EA-4/07 dokumentumban foglaltakat.

7. Biztonsagtechnikai kovetelmény

.

8. Beszallitasi eloirasok

Nem kereskedelmi termék, egyedi gyartasban késziil

9. Anyagjellemzok

Az alapanyagokra vonatkoz6 elvarasokat a rajzi elbirasok tartalmazzdk. Amennyiben a rajzon megjeldlt
anyagmindség (BNC35, ill. BNC35 Select) nem szerezhetd be, ugy a helyettesité anyagmindségként az MSZ EN
10084:2008 szerinti 14NiCrMo13-4 hasznélhato.

A Kovacsolt, nagyolt el6gyartmanyokon ultrahangos vizsgalatot kell végezni. Az ultrahangos vizsgalatot az MSZ
EN ISO 9712 szerinti tanusitvannyal rendelkezd anyagvizsgaloval kell végeztetni. A vizsgalatot a kovacsolt
elégyartmanyok 100%-an el kell végezni! A vizsgalatot a szallitonak kell elvégeznie, alvallalkozé bevonhato. A
vizsgalat koltségét a szallitonak fizetendo ellenérték magaban foglalja.

A kovéacsolt, nagyolt eldgyartmanyokon Brinell keménységmérést (HB) kell végezni, legalabb 1 feliileten, 3
ponton egymastdl 120°-os osztasra. A keménység értéke nem haladhatja meg a HB 260 értéket. A vizsgalatot a
szallitonak kell elvégeznie, alvallalkoz6 bevonhat6. A mérés koltségét a szallitonak fizetendd ellenérték magaban
foglalja.

A Dbetétedzés megfeleloségének ellendrzéséhez fogaskerék tipusonként, és varhato hokezelési adagonként, a
kovacsolt fogaskerék adagszamaval és kémiai Osszetételével megegyezd, 1 db mellékovacsolt hengeres rudat kell
szallitani, amelynek mérete: ©@25x100mm.

A Dbetétedzés megfeleloségének ellendrzéséhez vizsgalatot kell végezni. Ehhez az ©@25x100mm méreth
mellékovacsolt hengeres rudbdl, esztergalassal @20x80mm méretii probatestet kell kimunkalni, és a betétedzés
soran hoékezelni!

A MAV-START Zrt. felhivja a figyelmet, hogy a jelen dokumentumban leirtak az egyes beszerzési eljarésok soran tovabbi kévetelményekkel is kiegésziilhetnek.
A jelen dokumentum és annak tartalma a MAV-START Zrt. kizarélagos szellemi terméke, amely szerz6i jogi védelem alatt all.
A dokumentum egészének vagy barmely részének barmilyen formaban térténé felhasznélasa, igy kiilénésen annak tébbszérézése,
terjesztése, atdolgozésa a MAV-START Zrt. el6zetes irésbeli engedélye nélkiil tilos!
A MAV-START Zrt. szerz6i jogainak megsértése a jogsérté személy elleni eljarést von maga utén!
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A betétedzés és a magkeménység megfeleloségének igazolasara az alabbi vizsgalatokat kell elvégezni:

- kész fogaskerék fogkeménységének mérése, az atadasra felajanlott kész fogaskerék fogan.

- cementalt rétegvastagsag keménységének és vastagsdganak mérése az 20 mm-es keresztmetszetii
probatesten MSZ EN ISO 2639:2003 szabvany rendelkezései szerint. Ennek meghatarozésa
mikrokeménység méréssel torténik, az alabbi médon:

e a mikrokeménység mérését a mellékovacsolt hengeres radbol kimunkalt, hdkezelt allapoth
probatesten kell elvégezni,

e  két egymastol 90°-ra 1évo sugdriranyu vonal mentén,

e a probatest sz¢16t61 0,1mm tavolsagtol sugariranyba 2,7mm mélységig 0,2mm-es 1épcsében. A mérés
soran kapott keménység értékeket at kell szamitani HRC értékre.

A Dbetétedzés és magkeménység megfeleldségének igazolasara a vizsgalatot a szallitonak kell elvégeznie,
alvallalkoz6 bevonhatd. A vizsgalatok koltségét a szallitonak fizetend6 ellenérték magaban foglalja.

A betétedzés megfeleldségének ellendrzését a szallitd két féle modon végezheti el:
- a szallitd végzi sajat eszkdzzel, ebben az esetben a miiszaki atvétel sordn az atvevd ellenérzé mérés
elvégzését kérheti a probatesten, igy azt a miiszaki atvételig meg kell érizni.
- MSZ EN ISO 2639:2003 szabvany szerinti vizsgalat végzésére akkreditalt laboratérium bevondsaval
(pl: AGMI Zrt), ebben az esetben az atvevé a vizsgalati jegyz6konyvet, vagy miibizonylatot feltétel
nélkiil elfogadja.

A kész fogaskeréken magneses poros, vagy penetracios repedésvizsgalatot kell végezni. A vizsgalatot MSZ EN
ISO 9712 szabvany szerinti roncsolasmentes anyagvizsgaloi tanusitvannyal rendelkezd személy végezheti. A
vizsgalatot a koszoriilt fogfeliilet, és a fogté 100%-an el kell végezni! A vizsgalatot a szallitonak kell elvégeznie,
alvallalkozo bevonhatd. A vizsgalat koltségét a szallitonak fizetend6 ellenérték magéaban foglalja.
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10. Tulajdonsagokra jellemz6 eléirt értékek

Kovacsolt eldgyartmany esetén a kovacsolt darabok anyagmindségét tételenként kell vizsgalni. Egy tételt alkotnak
az egy adagbol kovacsolt alkatrészek. Az anyag mindségét, vegyi Osszetételét, szilardsagi értékeit a kovacsiizem
altal kiallitott MSZ EN10204 szerinti, 3.1 tipusu Szakértdi mindségi bizonyitvannyal kell igazolni.

A kovacsdarab mindségi bizonyitvanynak tartalmaznia kell:

- a kovacsiizem nevét, cimét

- az anyagmindség jelét

- az adag szdmat

- abizonylat sorszdmat

- abizonylat MSZ EN 10204 szerinti tipusat

- akovacsdarab befoglalo méretét

- az anyag vegyi Osszetételét

- az anyag mechanikai tulajdonsagat (maximum ¢&s atlag keménységi értéket HB)
- atkovacsolasi szamot (minimum 5)

- akiallitas datumat

- elvégzett vizsgalatok megnevezését (pl: keménységmeérés, ultrahangos anyagvizsgalat)

A MAV-START Zrt. felhivja a figyelmet, hogy a jelen dokumentumban leirtak az egyes beszerzési eljarésok soran tovabbi kévetelményekkel is kiegésziilhetnek.
A jelen dokumentum és annak tartalma a MAV-START Zrt. kizarélagos szellemi terméke, amely szerz6i jogi védelem alatt all.
A dokumentum egészének vagy barmely részének barmilyen formaban térténé felhasznélasa, igy kiilénésen annak tébbszérézése,
terjesztése, atdolgozésa a MAV-START Zrt. el6zetes irésbeli engedélye nélkiil tilos!
A MAV-START Zrt. szerz6i jogainak megsértése a jogsérté személy elleni eljarést von maga utén!
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11. Egyéb rendelkezések

A beszallitott fogaskerekek nem mikodé feliiletébe betii- és szambeiitd szerszammal, vagy pontmatrix
gravirozogéppel legyenek beiitve a kdvetkezd, eredetre és azonosithatosagra szolgalo adatok:

- gyarto jele (logo, vagy veliink egyeztetett jelolés)

- gyartas ideje, év, ho, pl 2015/11

- adagszam

- fogaskerék betiijele és sorszama pl. K0035 (elézbleg egyeztetve.)

A roncsolasmentes anyagvizsgalatokrol az irdsos vizsgalati technologiat a szallité koteles elkésziteni (max. 1db
Ad-es lap terjedelemben) és bemutatni a MAV-START Zrt. szerz6déses kapcsolattartdja részére. Ennek hatérideje
az atvételi bejelentés idépontja. A MAV-START Zrt. AME a vizsgalati technolégia nélkiil nem veszi at a terméket.
A vizsgalati technologiat engedélyeztetni nem kell, csak bemutatni!

A kovécsolt, nagyolt eldgyartmany ultrahangos anyagvizsgalatanak helyét és tervezett idSpontjat a szallito a
MAV-START Zrt. AME részére a vizsgalat tervezett idépontjat megel6z6 2 nappal korabban koteles bejelenteni..

A kész fogaskerék magneses poros, vagy penetracids repedésvizsgalatanak helyét €s tervezett iddpontjat a szallitd
a MAV-START Zrt. AME részére a vizsgalat tervezett idopontjat megel6z6 2 nappal korabban kételes bejelenteni.

A MAV-START Zrt. AME jogosult, gyartaskozi ellenérzés soran a kiilonbdzé technologiai miiveletek szardproba
szerli ellendrzésére, megtekintésére.

A fent leirtaktol valé eltérés csak a MAV-START Zrt. szerzGdéses kapcsolattartdjaval tortént egyeztetéssel
lehetséges.

A MAV-START Zrt. felhivja a figyelmet, hogy a jelen dokumentumban leirtak az egyes beszerzési eljarésok soran tovabbi kévetelményekkel is kiegésziilhetnek.
A jelen dokumentum és annak tartalma a MAV-START Zrt. kizarélagos szellemi terméke, amely szerz6i jogi védelem alatt all.
A dokumentum egészének vagy barmely részének barmilyen formaban térténé felhasznélasa, igy kiilénésen annak tébbszérézése,
terjesztése, atdolgozésa a MAV-START Zrt. el6zetes irésbeli engedélye nélkiil tilos!
A MAV-START Zrt. szerz6i jogainak megsértése a jogsérté személy elleni eljarést von maga utén!




